Rafaels sag: knyckmatning (av
Bengt Antas)

(Flyttat fran kommentar till inlagg)

Kanske jag var lite obetdnksam da jag lovade forklara
skillnaden mellan knyck- och kontinuerlig matning pa ramsagar.
Har anda ett forsok.

I bada systemen 1ag stockarna pa tandade valsar, knappt 15 cm
i diameter, som drog stockarna framat. Ovanifran var stockarna
belastade med stallbara, ganska tunga men slata valsar som
saknade drivning.

Knyckmatningen hade ett finurligt system som gjorde, att da
ramen gick uppat stod drivvalsarna stilla, och da ramen under
arbetsskedet gick nedat roterade drivvalsarna och flyttade
stocken framat. Framdrivningshastigheten var stallbar genom
att man kunde reglera hur mycket valsarna roterade under varje
knyck. Om man t.ex. sdgade 2x4 tums ”"battingar” ur smd stockar
kunde man ha en hog hastighet och om man ater sagade brader ur
en storre stock fick man noja sig med en mindre. Som mest
kunde man ha 7 bett i ramen och fick da 6 st. brader eller
t.ex. 2 plankor och 4 brader.

I den kontinuerliga matningen roterade drivvalsarna hela tiden
och tryckte stockarna mot betten. Rotationshastigheten var
ocksa har reglerbar. Rafael hade dartill byggt ett system med
kugghjul och kedjor sa, att ocksa den ovre, bakre valsen var
tandad och hade framdrivning. Jag lamnar har bort den tekniska
beskrivningen av vardera systemet, men helt enkla var de inte.
Vardera systemet hade sina for- och nackdelar. Den
kontinuerliga matningen var kanske oftast effektivare da den
mer eller mindre tvingade stocken framdt. Knyckmatningen
uppvisade (i sina béasta stunder) en slags "elegans”, da den
kontinuerliga mera litade pa ra styrka.

Ambergs sag hade ocksa knyckmatning. Lennart Amberg
konstruerade sjalv kontinuerlig matning pa sin sag men bytte
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tillbaka till knyckmatning som han tyckte fungerade battre.
Kanske t.ex. sagbetten borde vara lite olika vassta for att fa
maximal effekt i vardera systemet. Jag vet inte, och
fragestallningen ar knappast langre aktuell.

I bada systemen gick ramen upp och ner ca 4 ggr per sekund (om
jag raknade ratt). I knyckmatnin-gen kunde o6gat &nda tydligt
urskilja att rorelsen skedde i sma knyckar. Remskivan pa sagen
var ca 1 meter 1 diameter och med avsikt gjord tung av
gjutjarn. Dessutom fanns pa vevaxeln tunga gjutna svanghjul.
D& axeln roterade ca 280varv/min, sa balanserade svanghjulen
effektivt upp ramens upp- och nedatgaende roérelser, (ca 40 cm)
och utan belastning gick sagen néastan 1ljudlést och utan
vibrationer.

Man blir lite nostalgisk da man tanker tillbaka till tiderna
da bl.a. de har sagarna var i anvandning.

Man paminns om den livliga foOretagsamhet, heltackande service
(skola, butik, mejeri, bank, post, 8 bussturer per dag mm.
mm.) och den starka framtidstro som d& radde i byn. D& fanns
over 500 invanare i byn, nu under 250.
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